‘Der- GESCHICHTE

Die Entwicklung des Tiefdrucks begann in

kﬁn-stler'sclw der Mitte des 15.Jahrh.aus der Tradition der

Schmuckgravur.Zuerst entstanden Kupferstich
und Kaltnadeltechnik Am Anfang des 16.
wadrUCk Jahrh. folgte die Radierung, Nach ihr,wurde
im Jahre 1639 die Schabkunst (Mezzotinto) er-
funden.Ein Jahrh.spater entwickelte man die
Kreideradierung (Crayonmanier) und die kornige

Radierung (Aquatinta).Im Jahre 1850 wurde
dann die Photoradierung (Heliogravurlerfunden.
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 Joachim Himmel DRUCKSCHEMA
Bei jeder Tiefdrucktechnick sind die Linien und
Schattierungen  der druckenden Stellen, ver -
tieft in eine Metallplatte eingegraben.Diescs
Eg::cineht auf mechanische oder chemische Fin-
wirkung Die Farbe befindet sich beim Druck




aur in den Verticfungen wihrend die nicht -
druckenden Teile Lﬂ.mi_:grriebbn werdan Die
Druckpresse besteht aus Jem Schwung-oder
Sternrad zwei Zahnridern, zwei Druck-

verstollsehrauben und dem Drucktisch.der,

bei dem Druckvorgang mit dem Filz dem
feuchten Papier und der Druckplatte
witer hoherm Druck zwischen zwei Stahlwal-

Zony hinﬂurﬂ'bgeffﬁlrt wird,

Die Druckpiatten sind 1us Kupler, Zink oder
Messing Um sie verarbeitungsreil zu machen,
werden sie geschliffen thre Kanten gebro-
then, poliert und entfettet. Gedruckt wird
auf Buttenpapier. welches ca. 24 Stunden vor
her angefeuchtet. luftdicht verpackt und
mit einer Metallplatte beschwert wird.
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Mt eirier” spitzen Stahlnadet wird direkt in
die polierte Metallplatte gekratzt.Da bei
diesem Verfahren das Megtall verdringt
und nicht herauggehoben wird, wie bei dem
Kupferstich.enitsteht neben der Linie ein
Begleitton zeigt.Durch den hohen Druck

. der Presse wird dieser Orat allerdings
schr schnell platigedrickt,Ir verliert seine
Wikkuhg im Druck so dap diese Technik
nur fiir keinere Auflagen geipnet ist.

Ut eine Fllichenstruktur zu erreichen, ritzt
man paellele oder gekreuzte Linien in du
Druckplatte. Die Kaltnadel arbeit kann

aych mit anderen Verfahren kombiniert
werden, 5o ist es zum Beispiel auch mig-
lich Strukturen mit einer Roulette oder

_:ﬁillfiem Riffeteisen anzubringen.




RADIERUNG

Wihrend die beiden ersten TecHnike'f'a zu
den mechanischen Verfahren gehdren,
zihlen alle Folgenden, bis auf Mezzotifito,
zu den Chermischen Eine blanke und ent-
fettete Platte wird mit einem Atzgrund
aus Asphaltlack bedeckt. Nachdem. der. Lack
ist, wird mit giner spitzen Nadel
in den Atzgrund geseichnet, wodurch das
Metall freigelegt wird Ist die Zeichnung
fe'r_*tig gestelli.so kann die Platte ;in
einem Sdurebad geitzt werden.Dér Atz-
grund schiitzt das Metail.wahrend die.
mit der Madel, blopgelegten Stellen in die
Tiefe geiitzt werden. st die Siure nach
emiger, Zeit tief genuyg eingedrungen so
kann der Atzvorgang beendet werder|.Die
Platte wird unter fliefenden Wasser abge-
spiitt vom Asphalt befreit und gedruckt.




VERMI MOU

Die blanke egtfettete Flatte wird mit einém
weichen Etzjrurn:i versehen, der aus Waghs,
Talk.Asphalt ‘and Terpentingl besteht.lst der
Arzgrund. angetrocknet, wird ein ddnnes
Papier auigelegt und mit einem mittelwei-
chen Bleistift im Durchdrickverfahren
darauf gezeichnet An hellen Bildstellen wird
wenig, an dunklen Stellen mehr Druck
ausgeubt.Nach dem Zeichnen wird das
Tapier abgehoben wobei der Atzgrund auf
demn Fapier kleben bleibt, an den Stellen wo
gezeichnet wurde.Nun wird die Platte
geatzt und anschliefend vom Rizgrund
befreit.Die Linien dieser Technik zeigen im
Pruck viele kleine Unterbrechungen die won
Iﬂt’r‘ Gimri:lichenstruhtur des Papicrs
frarnmen, welche diesen schr weichen, kiei-
qe:!lhi:':ichen Strich hervorruft,




MEZZOTINTO

Diese Technik ermaglicht es ganze Flachen
und Tonabliufe zu drucken.Die Platte
mup hierfir gleichmipig aufgeraubt
werden.Das geschieht aufl mecHanische
Weise mit einem Wiegemesser, oder che-
miich indem man mit einer Spritzpistole
ein feines Asphaltkorn auf die blanke
Platte -aufspraht.Danach wird sie im Sdure-
bad gedtzt.lst der Atzvorgang beerdet und
die Platte gereinigt.so kann sie, an den
Stellen die im Druck hell erscheinen sollen,
mit einem Dreikantschaber bearbeitet
werden, Soll dér Druck an den hellsten
Stellen garkeine Farbe zeigen, mup die
Platte dort noch mit dem Polierstahl be-
arbeitet. werden. Vor dem Druck wird

die Platte, an diesen Stellen mit dem Hand:

hillen von Farbe befreit.




CRAYON-MANIER

Die Plamte wird mit Agphalt bestrichen,wie
bei einer Strichdtzung.lst sie getrocknet, so
bearbeitet man sie mit einer Roulette jedoch
nur soweit dap sie noch weiBe Flichen
aufweist, Danach wird eine Stufenitzung
vorgenommen,die Platte serelinig‘t,aingefi_rht
und gedrucht.

PUNKTIERTECHMIK

Auch hier wird diz Flatte wie bel einer
Strichitzurg verbereitet.Dann wird die Zeich-
nung mit cinem Punktierhamwmer oder der
Nadel in den Atzgrund gepunktet.Diesc
Technik ungerscheldet sich von der Crayon-
Wanier dadirch.dap meist die ganze Platte
wir Funk$en dbersiht ist.




AQUATINTA

Auch mit :.‘J'ieser Technik kann man Flichen
bmmgs.m'm werden die Umeilinien
mit einer* Strichradierung gedizt Dann wer-
den.dic Flichen, die nicht von der Siure
gedtzt werden sollen, mit Asphaltiack
. bedeckt.Nun kommt die Platte in einen
Staubkasten.In diesem Kasten wird Kolopho-
nidgmstaub aufpewirbelt der sich als ganz
fairw.s Korn absetzt und dann angeschmol-
Zen wird.Die Platte kann aber auch mit
einer Asphalthtrnung aus der Spritzpistole’
vérsehen werden.die nicht angeschmolzen
werden mup.Danach wird stufenweise
gedtzt und zwischen dem Atzen die Teile
mit Asphalt bedeckt die im Druck heller
bleiben sollen.So erhilt man Tenwert-
abstufurgen vom hellsten Grauwert bis
zym dunkelsten, .*




AUSSPRENGTECHMNIK

Mit einer Mischung aus viel Zucker.wenig
Wasser und Tusche wird, mit dem Pinsel
oder Feder.auf die blanke Druckplatte gezeich
net.lst die Zuekertusche getrocknet wird

die ganze Platte mit einer dinnen Asphalt-
Lagkschicht {iberzogen und nach dem
Trocknen in warmes Wasser gelegt. Hier
quillt der Zucker auf und sprengt den As-
phalt an den bezeichneten Stellen ab.
Danach wird die Platte, wie bei der Aquatin-
ta mit einem Asphaltlorn verschen. Nun
kann gedtzt werden,das stufenweise gesche- '
hen kann,oder nur einmal_je nach der
beabsichtigten Wirkung des Motivs.lst der
Atzvorgang beendet so mup der Druckstock
mur noch mit Waschbenzinn vom Asphalt-
fack befremt werden Die Platte wird dann -
wie ublich eingefirbt und gedruckt,




FARBDRLUCK

Mit allen Techniken kann man auch miehr-
farbige Drucké herstellen.je nach Mottv
und Bildaufteilung wird eine Platie mit
mehreren Farben gedruckt.Lipt die Bildauf-
teilung dieses nicht zu.so mup fir jeds

Farbe eine Drutkplatte hergestellt werden.
Die einzélnen Farbplatten missen die gleiche
Gnﬁﬁe ‘haben und werden nach fhrer
Tmﬂﬂuﬂg passgenau iibereinander ge-
druckt.Bei Farbdrucken sollten mig lichst
Kupferplatten verwendet werden, denn
der Druck heller Farben wie zum Eeispisl
Gelb, kommt von der Zinkplatte gedruckt
schrutzig” heraus. Meist werden lineare
Techniken wie Strichradierung oder

Verni mou, mit einer Flichentechnik
wie zum Beispiel Aquatinta Mezzatinto
aden Aussprenglechnik kombinient,




